
 

 

 
 
Produktinformation 
 
 
SulFol  TMH 
Metallbearbeitungsoele 
 
Die Metallbearbeitungsoele SulFol TMH sind sehr hochlegierte Produkte für die 
schwere Zerspanung. Sie werden aus aromatenarmen, solventraffinierten 
Grundölen hergestellt und sind besonders oelnebelarm, besitzen ein sehr gutes 
Viskositäts-Temperatur-Verhalten und eine hohe Alterungsbeständigkeit.  
 
SulFol TMH Metallbearbeitungsoele sind frei von Chlor- und 
Schwermetallverbindungen; durch neuartige Hochdruckadditive in Verbindung mit 
grenzflächenaktiven Substanzen wird eine sehr hohe Druckaufnahmefähigkeit 
erreicht. Der Verschleiß an der Werkzeugschneide wird somit deutlich verringert 
und die Oberflächengüte der Werkstücke verbessert. 
 
Die SulFol TMH Metallbearbeitungsoele wurden für die Bearbeitung von 
austenitischem Stahl unter extremen Belastungen entwickelt, auch Chrom-Nickel-
Stähle, säure- und warmfeste Stähle, Einsatzstähle sowie Titan können mit sehr 
guten Ergebnissen bearbeitet werden. Für die Zerspanung von Buntmetallen sind 
sie nicht geeignet. 
 
Die SulFol TMH Reihe ging als Resultat aus einer Reihe von Praxisversuchen 
hervor, bei denen ein hoch chlorhaltiges Tieflochbohroel substituiert werden sollte. 
Dabei standen die Parameter Bearbeitungsgeschwindigkeit pro Teil, 
Bohrerstandzeit, und die Häufigkeit von Werkzeugbrüchen im Vordergrund. Als 
Ergebnis entstand mit SulFol TMH ein Produkt, mit dessen Hilfe schwierigste 
Zerspanungsprozesse auf Hochleistungs-Automaten optimal durchgeführt werden 
können. Bei normalen Bearbeitungsvorgängen lassen sich deutlich erhöhte 
Vorschub- und Schnittgeschwindigkeiten erzielen.  
 

 
Technische Daten 
 

SulFol TMH 850 2200 DIN 
Dichte bei 15°C [g/cm3] 0,88 0,88 51 757 

Viskosität bei 40°C [mm²/s] 10 21 51 562 

Flammpunkt [°C] > 150 160 EN ISO 2719 

Korrosionswirkung auf Kupfer 4 4 EN ISO 2160 
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